
T E C H N I S C H E S  D AT E N B L AT T

Art ike l -Nr. :
Ar t ike lbez. :

1 0 3 0 0 3
P E - S c h a u m - B l ö c k e ,  R G  2 5 ,  w e i ß

P r ü f u n g N o r m W e r t

P o l y e t h y l e n p o l y m e rBasis

2 5  + / - 5  k g / m ³ISO 845Rohdichte

> 1 3 0  k P aISO 1798Zugfes t igke i t

> 1 2 0  %ISO 1798Bruchdehnung

S t a u c h u n g  1 0 % :  >  2 3  k P a
S t a u c h u n g  2 5 % :  >  4 2  k P a
S t a u c h u n g  5 0 % :  >  8 8  k P a

ISO 3386/1Stauchhär te

0 , 5  h  n a c h  E n t l a s t u n g :  < =  1 6 %
2 4  h  n a c h  E n t l a s t u n g :  < =  9  %

ISO 1856Druckver fo rmungsres t
22 h  Be las tung,  23°C,  Stauchung 25%

b e i  1 0 ° C :  0 , 0 3 4  W / m K
b e i  4 0 ° C :  0 , 0 3 7  W / m K

DIN 52612Wärmele i t fäh igke i t

- 8 0 °  b i s  + 9 0 ° CISO 2796Arbe i ts tempera tu rbere ich

< 5 %ISO 2796Formstab i l i tä t

< =  1  v o l . %DIN 53428Wasserau fnahme (28  Tage)

> =  1 0 E 1 5  O h m  x  c mDIN 60093Spez i f ischer  Durchgangswiders tand

> 3 3in te rnShore Här te  00

< 1 0 0  m m / m i nFMVSS-302Brenngeschwind igke i t

Al le  Produktdaten bas ieren auf  Durchschn i t tswer ten und s ind  nur  a ls  R ich t l in ien  zu  bet rachten.
The in fo rmat ion  in  th is  da ta  sheet  re f lec ts  the  company´s  knowledge and  exper ience .  No guaran tee  can ,  however,  be  g iven  as  to  i t s  comple teness .
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