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TOLERANCES DE FABRICATION : ISO 3302-1/1996 QUALITE E2
MANUFACTURING TOLERANCES : ISO 3302-1/1996 QUALITY LEVEL E2

Protection bord de tdle alimentaire et haute température

Food contact and high temperature Edge protector

100 mm 150 mm 300 mm

Matire principale / First material - SILICONE

Dureté matiere principale / First material hardness 60 Sh A
Couleur / Color BLANC / WHITE

Matieére secondaire / Secondary material -
Dureté matiere secondaire / secondary material hardness -

Poids en Gr / métre / Weight Gr / meter 55 gr

Voir fiche technique Adhésif / See data sheet Adhesive -

T° d'utilisation / Use T° -50°C | a/to | 200°C
Temperature en pointe / Peaks up temperature 0

Epaisseur de tole / Edge thickness / Clamping range : 5 mm alto 5 mm
Jeu a combler / Clearance to fill - alto -

Tenue a l'arrachement & 20° C sur 10 cm de tole d'épaisseur :
Gripping arrachment at 20° C with 10 cm edge thickness :

Collage en bout avec colle silicone type Momentive RTV 106 ou RTV 108

Sticking in end with glue silicone type Momentive RTV 106 or RTV 108

Dégraisser la tole avant de coller afin d'améliorer la tenue.
Ebavurer le support pour facilité la pose

Use grease remover before sticking to improve gripping arrachment.

Deburr to improve the mounting of the profil

Données indicatives ne constituant pas un engagement du fabriguant. Les valeurs peuvent varier selon les tolé dimensi . Charge a l'utiisateur de veérifier gue le produit comespond
effectivement & l'usage qu'il souhaite en faire.
This document does not establish a guarantiee of the manufacturer Values can vary according to the dimensional tolerances. Customers should satisfy themselves as to the suilability and completeness
of such information, for their own particular use



TOLERANCES

Les profilés livrés en couleur sont proches du code RAL indique
The supplied profiles in color are near the RAL code mentioned.

Dureté shore - Shore HARDNESS £ 5

1SO 3302-1/1996 1ISO 3302-1/1996
Tolérances dimensionnelles en mm des produits extrudés Tolérances de longueurs en mm des produits extrudés
Dimensional tolerances in mm for extruded producis Length tolerances in mm for extruded products
De a E2 De a L2
> 0,00 =1,50 +0,25 >0 =40 + 1,00
> 1,50 =2,50 + 0,35 > 40 =63 +1,30
> 2,50 =4,00 + 0,40 > 63 =100 + 1,60
>4,00 =6,30 + 0,50 > 100 =160 + 2,00
> 6,30 = 10,00 + 0,70 > 160 = 250 + 2,50
> 10,00 = 16,00 + 0.80 > 250 =400 + 3,20
> 16,00 = 25,00 + 1,00 > 400 =630 +4.00
> 25,00 = 40,00 + 1,30 > 630 = 1000 + 5,00
> 40,00 = 63,00 + 1,60 > 1000 = 1600 + 6,30
> 63,00 = 100,00 + 2,00 > 1600 = 2500 + 10,00
> 2500 = 4000 + 12,50

60 SHORE A

30 SHORE D

1 mm = 1+£025
1,4 mm = 140,25
2,9 mm = 2,9+040
_3 mm = 3+040
7,5 mm = 75+£0,70
10,4 mm = 104+£0,8
23 mm = 23 %1
60 Sh A = 60+5ShA
30ShD = 30£ShD




