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TOLERANCES DE FABRICATION : ISO 3302-1/1996 QUALITE E2
MANUFACTURING TOLERANCES : ISO 3302-1/1996 QUALITY LEVEL E2

Joint bord de tole alimentaire FDA & BRF avec une armature inox

Food contact edge protector with embedded metal.
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Rayon de courbure sur tole de : / Bending Radii with edge thickness : | 25mm
Matiére principale / First material SILICONE
Dureté matiére principale / First material hardness 60 Sh A
Couleur / Color BLEU / BLUE
Matiére secondaire / Secondary material -
Dureté matiére secondaire / secondary material hardness -
Poids en Gr / métre / Weight Gr / meter 195 gr
Voir fiche technique Adhésif / See data sheet Adhesive -
T° d'utilisation / Use T° -50°C | a/to | 200
Temperature en pointe / Peaks up temperature -
Epaisseur de tole / Edge thickness / Clamping range : 1,5 mm alto 4,3 mm
Jeu a combler / Clearance to fill 5 mm alto 7,5 mm
Tenue a l'arrachement a 20° C sur 10 cm de tole d'épaisseur : 1,5 mm 38 Newlons
Gripping arrachment at 20° C with 10 cm edge thickness : 2,5 mm 48 Newtons
PPINg o ' 4 mm 134 Newtons
Dégraisser la tole avant de clipper afin d'améliorer la tenue.
Ebavurer le support pour facilité la pose
Use grease remover before clipping to improve gripping arrachment.
Deburr to improve the mounting of the profil

Données indicatives ne constituant pas un engagement du fabriquant. Les valeurs peuvent varier selon les tolérances dimensionnelles. Charge a I'utilisateur de vérifier que le produit correspond

effectivement a I'usage qu'il souhaite en faire.

This document does not establish a guarantiee of the manufacturer.Values can vary according to the dimensional tolerances. Customers should satisfy themselves as to the suitability and completeness

of such information, for their own particular use.



